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couches métal-céramiques sous vide

NEW
Classiques Evolutifs Spécifiques EP'"F“""E“"""E'I
RES L . ) . "
Tl Alx lilix AlXE™ | Alchrom .E!E AlTiS AlSx | Supral ISARUENFSilver UGN
Epaisseur ym ;
2+/-05 | 2+/-05 | 2+/-05 b+/-1 3+/-1 2+/-05 | 1+/-05 | 2+/-05 | 2+/-05 3+/-1 h+/-1 L+/-1 i 2+/-D5
2300 3 000 3700 3000 3500 3200 1800 5200 3500 3700 3500 2700 i 3800
Loefficient H
oz frattement 0.30 0.25 0.30 0.25 0.20 0.30 015 0.25 0.25 0.30 0,30 030 ¢ 0.20
oz digat°L Cycle 3180 <480 <480 <480 <480 <480 Cyclea 180 <480 <480 <480 <480 <480 ¢ <480
possible possible i
Maintient des ; 1000
praprictés 3 chaud Bal 430 a00 430 q00 100 300 1200 800 a00 a00 111 I
Or Bleu Gris Noir Bleu Gris Gris Clair Gris Fonceé Gris clair Cuivre Pourpre Noir Or Argent Bleu Cyan
Usinage Usinage Usinage Usinage Usinage Usinage Usinage Usinage Usinage Couche Pergage et Emboutissage T“"JS .TYFES
conventionnel conventionnel matériaux conventionnel matériaux matériaux dur matériaux des matieres des aciers spécialement tournage inox - HLE § dl!smaga
-ebauche et finition- difficiles avec Ebauche , durs avec ou sans collants difficiles, et inox développée Cambrage Acier Ir.mx
finition- Découpage - ou sans Pour outillage et collants lubrification lubrifies type pour Dpération Pliage Superalliage
Découpage - Emboutissage lubrification Sur presse aVeC Ou sans LGV aéronautique Revétement le travail 3 d'ébauche Moulage .
emboutissage Taraudage UGV Frappe a froid, lubrification Découpage Mise en forme Inox médicaux permettant de chaud en Usinage non Travail a_?“ et
—— Elément Découpage extrusion, LGV Frappe a froid matigre Utilisations repousser les forgeage Conditions de ferreny, b lubrifié
S d'usure et de calibrage Découpage Et & chaud Frottement séveres limites des frappe & chaud coupe élevées . . i
d application o - X cuivre, titane, & Dé
précision Emboutissage, Frappe Moulage Travail & sec applications et mi-chaud dans Acier, sur H . l:nupage.
Moulage soyage. Aluminium Seul et UTEV TiN et TiICN Fonte et Inox Machine & Acier—InoxCuivre
des matigres ou sur machine conventionnells {0
plastiques en complément traditionnelle Instruments & Ecoupage A sec
Instruments couche dure et implants :
et implants médicaux
médicaux
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