\\ // N
B @ - Collection

crof 8O0
Tuto A
Craft. ROBO Decouper un 3D |
AR Tournadre
- matériel :
- la Craft ROBO C330- 20 avec lecteur optique
- pré-requis :

- le logiciel ROBO Master est installé sur votrdinateur
- vous savez choisir votre bague de découpe
Sinon consultez les tutoriels correspondants.

- double cliquer sur la miniature du blog — le gl Robo Master s’active et le fichier s’ouvre @uatiquement
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L'impression comporte automatiquement un point@stcoins de repére pour le lecteur optique.
Les petites fleches indiquent le sens d’introdurctia papier.
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a Découper un 3D

Allumez votre Craft ROBO . Le voyant vert s'allumde menu « Load media » s’affiche.

Revenez sur votre PC pour lancer la découpe.
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1 - Cliquer sur la lame de découpe.
2 - Puis sur OK.

Lancez la découpe en répondant méthodiquementwmstigns du menu.

ﬂ ROBO Master - ARTicle cARTes 3D 5 oursons.G5D

Fichier  Editer

e N |

P Y P ﬁ)ﬁ)@é}

Lz E

[y Outi séiection

{5 Outitransfomation
E Type Matizre [papier 120 g

'T Texte [ ae
\ tgne Vitesse: 10 Lente |

N Ligne multiple 1

. Epaisseur: 27 Fin ]
Courb

Aoy Couie 5 ¥ Ertrainement Améliors

1

Test Découpe

[ = s

Cacher guide opérations

[ Rectangle
(@ Rec. arondi
(@ Fobgene
@ cercle
(D Hipse

P Wain levés femée

Apropos de_
Hide Calibration -

Annuler

Etapel: Type Matiére

Sélectionner le type de matiére dans "Type Matigre".

Nomalemert, réglesz “Aiustsment des paramétres” sur OFF,

(3 Moddes
> Embout ajustement lame > Onertation Création > C
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Personnellement j'ai créé mon propre menu pour pagrier préféré, a savoir le 120 g.
Sinon reportez vous au tuto sur la découpe dewslibes. Cliquer sur suivant.
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Découper un 3D
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Etape2: Embout ajustement Lame

Morter ou remplacer [embout d'sjustement de la lame

L'outil de découpe doit e utilisé avec un embout d'sjustement
Mortter l'embout sur le haut de loutil. L' embout se visse.
Ensuite, placez l'outil surle Craft ROBO

> Lancerdé
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Placez I'embout correspondant dans Crafty .
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Chargement Matiere
Chargez la matiére sur e Craft ROEO.

Werifiez l'orientation de Iz mati&re en fonction
du schéma =ffiché

Si "Feed the side first" est impnmé sur la
matiére, suivez le message.

> Embout ajustement lame >
Etape4: Chargement Matiére
Chargez la matiére sur le Craft ROBO.

Vérifiez I'orientation de la matiére en fonction du schéma affiché.
Si "Feed the side first" est imprimé sur la matiére, suivez le message
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Placez votre feuille dans le sens des flechessiapis de découpe.
Vous devez placer les repéres optiques entre ldsanax blancs — la feuille doit étre bien verticale

CraitlROBO)
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Appuyez sur « enter » la feuille est chargée damsbo. Le menu « unload media » s’affiche.
Si la feuille vous semble de travers, appuyer semter », la feuille ressort et vous recommencez.
Cliquer sur OK
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> Embout ajustemert lame >

Etapeb: Repéres

Si "chercher repéres” est utiisé: Vérfiez que la case soit cochée, puis passez & [élape suivante.

i "cherchez repéres” nest pas tiisé: Les repéres sont lus manugliemert.
Déplacez la lame sur s postion du premier repére fa Zone indiquée en vert sur ke schéma)

en utilisarnt les touches "Position lame”, puis cliquez sur la touche "lecture des repéres
——I non |l 2][7] & CraiROBO)
| | | ey

Bien vérifier que la case « chercher repéres saxdiée.
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Type Matigre > Embout gjustement lame >
Etapeb: Lancer découpe

Clic sur "Découper” pour lancer la détection et a lecture des repéres

Sitout les repéres sont détectés comectement, la fenétre de confimation de découpes'affiche
Si vous cliquez sur "0K", alors le Craft ROBO effectue la découpe.
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Cliquer sur découper.
Dans notre cas la machine va chercher les refdéadsuille va faire plusieurs allers-retours pouedelecteur

optique se cale, c'est normal !

Si la lecture des repéres est infructueuse, lareséivante s'affiche :
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Type Matigre > Embout gjustemert lame > Orentation Création >

Etape6: Lancer découpe

Clic sur "Découper” pour lancer Iz détection et |z lecturs des repéres.

Sitout les repéres sont détectés comectement, |a fenétre de corfimation de découpes’affiche.
Si vous cliquez sur "0K", alors le Craft ROBO effectue la découpe
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Extraire la feuille avec « enter » (unload meeialn replacer dans Crafty.

Faire simplement OK .
Lancer la découpe (le menu d’impression a gard@é&moire les étapes précédentes).
Lorsque la découpe est finie, faire « enter » gotiraire la feuille (unload media).

Consulter mon article « cartes 3D » pour I'asseg#dldu modele.




